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Assim como acontece na natureza, na qual
0s materiais mais resistentes sdo forjados
a partir de temperaturas extremas, o piso

Atlastec recebe, em seu processo de
fabricacdo, técnicas aprimoradas no
processo de escolha e moagem das
matérias primas e queima de ciclo longo
em alto nivel de calor, tornando-o
resistente a produtos quimicos, chogues
térmicos e mecanicos, resultando num
piso em porcelana que oferece maior
resisténcia, beleza e praticidade para areas
de alto trafego, como hospitais,
supermercados, centros comerciais e
indUstrias.
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Veja o que o piso Atlastec garante
para o seu projeto:

Alta Resisténcia a Abrasdo Profunda e
Mecanica.

Alta Resisténcia Quimica.

Alta Resisténcia a Manchas.
Resisténcia ao Choque Térmico e
Congelamento.

Menor Consumo de Rejunte.




AT-01

V2 /Face 1l

Al/AF/AP/AR/ATI

Resisténcia Quimica: UA/ULA
Abrasdo Profunda (< 149 mm)

AT-101

V2 / Face 1l

Al/AF/AP/AR/ATI

Resisténcia Quimica: UA/ULA
Abrasdo Profunda (< 149 mm)
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AT-01

V2 /Face 1

Al/AF/AP/AR/ATI

Resisténcia Quimica: UA/ULA
Abrasdo Profunda (< 149 mm)
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Piso Atlastec AT-01 (30x30 cm)

30x30 cm -

ri




AT-01

V2 /Face 1

Al/AF/AP/AR/ATI

Resisténcia Quimica: UA/ULA
Abrasao Profunda (< 149 mm)




Angulo
Externo

AT-01

V2 /Face 1l

Al/AF/AP/AR/ATI

Resisténcia Quimica: UA/ULA
Abrasdo Profunda (< 149 mm)

Angulo
Interno

AT-01

V2 /Face 1

Al/AF/AP/AR/ATI

Resisténcia Quimica: UA/ULA
Abrasdo Profunda (< 149 mm)



Instrucoes de aplicacao dos produtos Atlastec

APRESENTACAO
Os produtos ATLASTEC sdo indicados para atender os mais diversos ambientes que necessitam de materiais com alto desempenho técnico

e resisténcia quimica, como: cervejarias, cozinhas industriais, industrias alimenticias, lacticinios, supermercados, hospitais, hotéis,
restaurantes, padarias, laboratérios, frigorificos, entre outros.

ASSENTAMENTO
Para o assentamento dos produtos, recomendamos a utilizacdo de argamassa AC Ill de alto desempenho e resisténcia quimica, com

indicacdo de uso especifica para atender as condi¢cGes do ambiente projetado. Caso tenha alguma duvida, consultar previamente o

departamento técnico Atlas ou fabricante de argamassa de sua preferéncia, para obteraindicagdo correta do produto.
Prepare aargamassa colante seguindo as instru¢des do fabricante.
Aplique a argamassa numa area maxima de 1 m?. Essa drea deverd ser diminuida caso perceba-se uma reducdo no tempo em aberto da

argamassa, evitando assim a secagem superficial que podera reduzir a resisténcia mecanica no processo. Recomendamos utilizar junta

minimade 5 mm, entre as pecas, no assentamento.
Preencha totalmente o verso das pecas com a argamassa antes de seu assentamento, evitando espacos vazios. Ateng¢do: Para ceramicas

com dimensao de fabricacao igual ou maior a 30x30cm, realize o processo de “dupla colagem”, aplicando a argamassa tanto no contra piso
como também no verso da peca. Durante a aplicacdo, certifique-se de que os corddes de argamassa estao devidamente destruidos, para

isso, faca periodicamente aremocao de uma pega assentada para verificagdo do esmagamento.
Ap0ds 72 horas do assentamento, faga o teste do cabo do martelo e verifique se ndo ha pegas com som cavo ou oco. Caso detecte pecgas

nestas condi¢bes, remova-as e assente novas pecas seguindo as instrucdes acima.

REJUNTAMENTO
Assim como no processo de assentamento, € muito importante escolher o tipo de rejunte correto para suportar a condicdo de cada

ambiente. Locais expostos ao contato com produtos quimicos, necessitam de rejuntes especiais que contenham aditivos especificos para
garantir a resisténcia necessaria contra a corrosdo e ataque existente no ambiente. Caso tenha alguma duvida, consultar previamente o
departamento técnico Atlas ou fabricante de argamassa de sua preferéncia, para obter aindicagdo correta do produto.

Para que o tempo de cura da argamassa esteja completo, é necessario aguardar 72 horas para iniciar o processo de rejuntamento.
Primeiramente, verifique se ha pecas ceramicas mal assentadas, faga o teste de percussao para identificacdo. Verifique se as juntas estdo
secas e se ndo apresentam contaminantes como poeira, fuligem ou restos de argamassa que possam prejudicar a aplicacdo e aderéncia do
produto. Se necessario, limpe-a com uma vassoura ou pano limpo e aspire para garantir a eficiéncia na remocao.

Prepare o rejunte seguindo as instrugdes indicadas pelo fabricante no rétulo da embalagem. Siga rigorosamente a ordem de mistura dos
componentes para garantir a consisténcia correta para utilizacdo.

Inicie o rejuntamento pela primeira area revestida, seguindo desta maneira até finalizar o processo.

Importante: Ndo realize o rejuntamento sobre substrato saturado (molhado) e nem apés longos periodos de chuva. Proteja a superficie do
piso (limpo ou ndo) até o final da obra com acessorios de protecdo. Pingos de solda e fagulhas de discos de cortes ndo podem ser removidos
da superficie das pecas. Pingos de tintas, 6leos ou outros agentes podem causar manchas.

Apds a aplicagdo do rejunte (+ 20 minutos), de inicio ao processo de limpeza para remover aincrustagdo existente na superficie do produto.
Para os casos em que for utilizado o rejunte cimenticio convencional e/ou resina acrilica, utilize uma espuma umedecida com agua para
fazer a remocgdo. Durante o procedimento, troque constantemente a agua para facilitar o procedimento de limpeza. Para o caso de
utilizagdo de resinas epoxi e/ou similares, a limpeza deverd ser feita de modo imediato pds rejuntamento com a utilizacdo de dlcool.
Durante o procedimento de limpeza tome cuidado para ndo remover o rejunte das juntas e nem deixa-lo rebaixado. Caso isto ocorra, faga
pequenos reparosimediatamente com o produto.

Realize alavagem completa de acabamento final apds 48 horas a aplicagdo.

LIMPEZA DE MANUTENCAO

Alimpeza de manutencdo dos produtos deve ser feita com a utilizagdo de produtos homologados.

Para areas industriais, utilizar detergente desengordurante concentrado indicado para uso de limpeza em geral, com formulagdo para
dissolver éleos, gorduras e similares.

Importante: o detergente deve ter formulagdo biodegradavel com indicagdo de uso especifico para o ambiente. Atencdo: A concentragdo e
diluicdo do produto deve serindicada pelo fabricante.

Nao utilizar produtos que contenham em sua formulacdo 4cido fluoridrico em qualquer que seja sua concentracao, pois poderdo atacar

corrosivamente todo e qualquer tipo de revestimento ceramico e rejunte.

RECOMENDAC@ES GERAIS

- Paramanutencdes futuras, adquira 10% a mais que o especificado de produtos.

- Paginacoes diferenciadas podem gerar perdas maiores de material.

-Facaainspecdo dos produtos ceramicos quando recebidos na obra (tipo de formato, quantidade, qualidade).

- Parauma melhor homogeneidade de cor, utilizar pelo menos 5 caixas, coletando as pecas simultaneamente.

- Dé preferénciaa mao de obra especializada e siga as orientagées constantes na norma técnica NBR 13753:1996.

Acondicionamento | Piso Atlastec Peso por caixa

Tamanho Espessura Junta de A *K Medida da | Caixa
) Tamanho Real [ " Areaz Peca Pecas m? 2 | *Ke *Kg m? *Kg
Nominal da pega | assentamento | por m 2 ) ) por m . embalagem por
peca (cm) por m? | por caixa | por caixa | ;. . liquido | Bruto palete | palete
peca (cm) (mm) (mm) peca liquido (mm) palete
12,00 x 24,50
12 x 24 ’Gr:ne" 9,0 5,0 0,0294 | 34,01 32 0,94 20,480 | 19,250 | 19,500 | 326x248x117 84 | 78,96 | 1.722,00
30,70 x 30,70
30x 30 ! Gr:nel ! 9,0 5,0 0,0942 10,61 13 1,22 20,819 25,400 | 25,600 | 335x308x117 52 63,44 | 1.331,20

* Os pesos acima s@o aproximados.

Acondicionamento | Piso Atlastec Peso por caixa

Tamanho Tamanho Espessura Junta de Pecas bor p o . Medida da
Nominal da pega Real peca da peca assentamento " t(i “F; . e(;a§ U % Ke embalagem
il (cm) (mm) (mm) etro linea por caixa iquido Bruto i)
10x 30 10x 30,70 9,0 50 3,26 30 16,250 16,500 | 314x314x98
Reto Granel

* Os pesos acima s@o aproximados.

Acondicionamento | Angulos Atlastec Peso por caixa

Junta de Pecas por Pegas *Kg *Kg Medida da
Produto Modelo ) ) -
assentamento (mm) metro linear por caixa liquido Bruto embalagem (mm)
Angulo 10 x 2,5 Externo 50 10 10 0,450 0,500 155x110x50
Angulo 10 x 2,5 Interno 5,0 10 10 0,450 0,500 155x110x50

Observagdes: Processo de produgdo de massa via Umida; Baixa absorgdo de agua < 0,5%; Alto indice de coeficiente de atrito Classe II; Uniformidade de cor no mesmo lote; Alta resisténcia ao ataque quimico e
manchamento, Facil limpeza pds rejuntamento. Atengdo: A medida dos rodapés, ndo acompanha a modularidade das pegas 12x24 e 30x30 cm. Por esta razdo, as juntas podem ndo coincidir.

Caracteristicas Técnicas | Atlastec Formatos | Atlastec

Grupo de Absor¢do Bla (prensado a seco) Ndo esmaltado "UGL"

Produto: Pavimento Porcelanico Formato Ndo Modular 12x24- espessura 9 mm

Utilizagdo: Pavimentos / Revestimentos para interiores ou exteriores 30x30- espessura 9 mm
Dados Técnicos conforme

ABNT NBR ISO 13006:2020

Resultados de Ensaios

Caracteristicas

Absorcdo de agua (média) <0,5% 0,2%
Mddulo de Resisténcia a Flexdo (média) > 35 Mpa 60 Mpa
Carga de Ruptura- Newton (e >7,5 mm) >1300N 1800 N

ResisténciNa a Abrasdo Profunda <175 149

(Ndo esmaltados)
Resisténcia ao manchamento A declarar Classe 5
Resisténcia ao Choque Térmico Por acordo Resiste
Resisténcia ao Congelamento Por acordo Resiste
Classe de Resisténcia Quimica UA/ULA UA/ULA
Coeficiente de Atrito (Umido) A declarar Classe Il (0,40 a 0,74) Tortus

Norma DIN 51130

- inacs o
Angulo de escorregamento R.9 (Inclinacgo 10¢)

Expansdo por umidade <0,60 mm/m 0,15 mm/m

Indicacdo de Uso

Al Area interna Paredes internas em geral e ambientes em que se caminha geralmente com chinelos ou pés descalgos.
AF Area de fachada Indicado para paredes, internas, externas e fachadas.
AR Area residencial Areas privativas, como residéncias e condominios. Ambientes em que se caminha com sapatos e o trafego de pessoas é leve.
AP Area de piscina Produtos recomendados para utilizagdo em piscinas.
AL A - Trafego moderado de pessoas, ambiente onde se caminha com alguma quantidade de sujeira abrasiva. Indicado para areas comuns de condominios,
IfE) EemEEEl [E%S lojas sem estoque, corredores de hotéis, restaurantes, entre outros.
. _ Uso ndo residencial, de trafego permanente de pessoas com transito eventual de equipamentos leves. Pode ser usado em
ACP Area comercial pesada o L g . L
escolas, museus, hospitais, hall de entrada de hotel, condominios e edificios comerciais, minimercado, etc.
. , ) Uso ndo residencial de trafego intenso de pessoas ou uso industrial com circulagdo mediana de equipamentos e veiculos. Pode
ATI Area de trafego intenso ) - s .
ser usado em calgadas, supermercados, shopping centers, pragas, home centers, prédios publicos e comerciais, entre outros.

Varia¢do de Tonalidade

Classe de Variagdes de Tonalidade

V1 Uniforme Diferengas entre pegas de uma mesma produgdo sdo minimas.
V2 Leve Diferencas claramente distinguiveis na textura e/ou no padrdo dentro de cores similares.
As cores presentes numa Unica pega serdo parte das cores presentes nas outras pegas, e a quantidade de cores em cada pega pode variar
E Witeg s significativamente. Por exemplo, "uma nuance de cor" de uma das pegas pode ser a cor predominante da préxima.
va Aleatéria ﬁpifelrengé de cores ao acaso, de pega para peca, de modo que as pecas podem ter cores totalmente diferentes das outras. Dessa forma o resultado
nal sera unico.




